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ONSOZ

Yeralti Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterlgi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartila®10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’'de yayimlanan Ulusal Meslek StandartlarvariJlusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Ydnetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 267481l Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kulug, Gérev, Cakma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikimlerine gére MYK’nin goremtirdigi Kamu isletmeleri
Isverenleri Sendikasi (Kamig) tarafindan hazirlangy sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorigleri alinarak dgerlendirilmis ve MYK Maden Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo&netim Kurulunca onaylagtmi

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. i
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GIRIS
Ulusal yeterlilgin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelennuesve MYK Ydnetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yurigkl konulmasinda temel o6lcutler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlaasm Hakkinda Yonetmelik’'te belirlengtir.
Ulusal yeterlilikler icin temel olcttlersagidaki sekilde tanimlanngtir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standarthagya uluslararasi standartlara dayal olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlagta hazirlanir ve ilgili taraflarin gosive katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alanagkin is s&ligl ve guvenlgi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan agllacaksekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyugtenme ilkesi ¢cercevesinde bireyin kendini giginesini
ve meslekte ilerlemesinigeik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayncilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri veetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olcilmesini temin eden unsurlari icerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. ii
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REFERANS KODU YERALTI HAZIRLIK  ISCIiSi ULUSAL YETERL iLiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Yeralti Hazirlikiscisi

2 | REFERANS KODU

3 | SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) _ ISCO 98: 8.111 (Maden vestacasl makine ve tesis
SINIFLANDIRMADAK 1 YERI operatorleri)

5 | TUR

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TAR iHi

7 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TARiHi

Yeraltt Hazirlik Iscisi (Seviye 3) mesfgnin verimli,
kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi
surdurdlebilmesi icin;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, billgeceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarin, gecerli ve guvenilir bir belge ile nhdd
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

- Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kugldnina
referans ve kaynak agjturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Yeralti Hazirlikiscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

10 | YETERLILIK SINAVINA G iRIS SART(LAR)I

Sinava girecek adaya mesgeiliskin bilgi ve deneyim sahibi olup olmaginin tespit edilmesi amaciy
sinava girec@ birimlerde yer alan kritik adimlar icergdekilde sorular sorularak 6n gerlendirmeye
tabi tutulur, 6n dgerlendirmeler sesli ve goruntult kayit altina aliddaylar tarafindan verilen cevap
Uzerinden yapilan gerlendirme sonucu yeterli diizeyde mesleki bilgidemeyime sahip olmagli ve
uygulama sinavina girgli takdirde § sa&ligi ve guvenlgi agisindan risk tkil edecginin
deserlendiriimesi durumunda aday sinavlara alinmaz.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

....... IAL: Is Sazligl ve Glvenlgi, Cevre ve Kalite
....... IA2: Galeri Tesisdgleri

11-b) Sec¢meli Birimler

....... /B1: Klasik Sistemde Galeri Acma

....... /B2: Mekanize Sistemde Galeri Acrigiemine Destek Verme
....... /B3: Celik Bg ile Tahkimat

....... /B4: Arsap Ba ile Tahkimat

....... /B5: Dger Metotlar ile Tahkimat

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 1
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11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Yeraltl Hazirlikiscisi (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesini alabiék icin gagida belirtilen zorunlu
alternatiflerden en az biri gmnmalidir. Bu alternatiflerin Gzerine géir secmeli birimlerden eklen
yapilabilir.

Zorunlu Alternatifler:

Alternatif 1: A1 + A2 + B1 + B3
Alternatif 2: A1 + A2 + B1 + B4
Alternatif 3: A1 + A2 + B1 + B5
Alternatif 4: A1 + A2 + B2 + B3
Alternatif 5: A1 + A2 + B2 + B5

12 | OLCME VE DE GERLENDIRME

Yeraltl Hazirlk Iscisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini eldagneek isteyen adaylar birimlerg
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Yeterlilik biterindeki teorik ve performansa dayall sinavlam bie
birim icin ayr1 ayri yapilabilegg gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her biriminegerlendirmesi baimsiz
yapiimalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik sdresi, biriminbasarildigi tarinten itibaren 2 yildir. Yeterlili
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi icin tum birimlerin gecer§iini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | BELGE GECERL iLiK SURESI Belgenin gecerlilik stresi h&5) yildir.

Belge gecerlilik siresi icerisinde adaylar gozetitabi
tutulur. Adayin performansi belge aldtarihten itibarer
2. yil ile 3. yil arasinda sinav ve belgelendir
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi
deserlendirilir.

£ || Com Sl SIS & GoOzetim sonucu performansi yeterli bulunmayan \

|
e

le

me
le

eya

gOzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan neden
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiyanial
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan b
sahiplerinin belgelerinin gecerli gecerlilik sures
sonuna kadar devam eder

lerle
|
elge

5 yilhk gecerlilik sdresinin sonunda belge sahibi
performansi gggida tanimlanan yontemlerden en az
kullanilarak dgerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siresi icinde yeterlilbelgesi
BELGE YENILEMEDE kapsaminda en az toplamda 2 yil galina dair resm
15 | UYGULANACAK OLCME- kayit,

DEGERLENDIRME YONTEM i b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birienl icin
tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1) yegsl.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin be
gecerlilik sureleri 5 yiIl daha uzatilir.

n
piri

lge
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YETERL ILiGI GELISTIREN
KURULU S(LAR)

YETERL iLiGI DOGRULAYAN
SEKTOR KOM ITESI

MYK YONET iM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

16 Kamuisletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)

17 MYK Maden Sektor Komitesi

18

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 3
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REFERANS KODU IS SAGLI GI VE GUVENL iGi, CEVRE VE KAL ITE YETERL iLiK BiRIM1

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Is Sasligl ve Glvenlgi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANSKODU | ........ /A1

3 | SEVIYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1:Ts saghig ve giivenlgi onlemlerini aciklar.

Basarim Olgdtleri:

1.1: Uretim slirecinde alinmasi gerekgsali g1 ve giivenlgi onlemlerini agiklar.
1.2:Is ve makineye gore almasi gereken guvenlik énlemilsrialar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleaia.

Ogrenme Ciktisi 2:Cevre koruma ile ilgili onlemleri aciklar.

Basarim Olgditleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarruflu ve verimli ¢cginaya ilskin hususlari aciklar.

Ogrenme Ciktisi 3 Kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgditleri:
3.1:1se ait kalite gerekliliklerini ve teknik proseduiieiralar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamailaa.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sorularla Sinav: Al yeterlitikimine yonelik teorik sinav Ek Al-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en az ongl@&5) soruluk 4
secenekli coktan se¢cmeli ve her bigitgouan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan secmeli solalar
duzenlenmi sinavda bg birakilan veya yaryi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan inudli
yapillmaz. Sinavda adaylara her soru icin ortalarfaddkika sire verilir. T1 sinavinda sorularin ert/a
60’'1na dgru yanit veren bgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sind&i6lgtlmesi 6ngoérilen tir
bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlcmelidir.

-

>

8 b) Performansa Dayall Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri @r birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerle
tanimlanmg olup, bu kapsamda stz konusu beceri ve yetkifdidelerinin 6lcme ve derlendirmes
yapilacaktir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 4
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Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No

8 c) Olgcme ve Dgerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden gaili sayilmasi icin T1 sinavindan sbali olmasi gerekir. Yeterlilik

biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig! tarihten itibaren 2 yildir.

)

YETERL ILIK BIRIMINI

9 |GELISTIREN Kamuisletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)
KURUM/KURULU S(LAR)
YETERL iLiK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektér Komitesi
SEKTOR KOM ITESI

11 MYK YONET iM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI

YETERL ILIK BIRIMI EKLER I

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi igin Tavsiyediien Esitime iliskin Bilgiler
1. Is Sahg ve Gluvenlgi
1.1 Acil durumlarda ¢iky ve kacg proseddrleri
1.2.Calisma ortaminda gk ve givenlik saretleri
1.3.Yeralti hazirlik cakmasindagd sglig1 ve guvenlgi
2. Yeralti Hazirhk Cagmalarinda Cevre Koruma
2.1Yeralt hazirlik glemlerinde atiklarin kaynaktan ayrilmasi ve genidm
2.2 Yeralti hazirlik glemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
3. Yeralti Hazirlikislemlerinde Kalite
3.1 Kalite gerekKlilikleri
3.2.Raporlama

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk erond
No Bilgi ifadesi flgili Birimi ) Degerlendirme
L Basarim Araci
Bolim A
Olcata
Calsmalar esnasindag isaligl ve givenlgi icin
BG.1 gerekli olan § elbiseleri ve Kisel koruyuct A1l4 11 T1
donanimlarint  ve bunlarin nasil  kullaniimag
gerektgini agiklar.
BG.2 Is saligl ve guvenlgi ile ilgili mevzuat ve talimatla A1 11 T1
aciklar.
Calgmakta oldgu is kolunda gorilen mesl¢ A13
BG.3 |hastaliklarini tanir ve bunlardan korunmak A'2'1 1.1 T1
yapilmasi gerekenleri aciklar. -
BG.4 | S&lik ve glvenlik garetlerinin anlamlarini agiklar. 2%3 1.2 T1
BG5S Calsma ortamindaki tehlike ve riskler ile bunlj A.2.1 12 T1
"~ |yonelik olarak alinmasi gereken 6nlemleri siralar.| A.2.2 '
BG.6 Rlsk_ fal_<tcr|er|n|n siddetinin azaltilmasina yodne A1 12 T1
tedbirleri aciklar.
A3.1
BG.7 | Acil durumlarda yapmasi gerekenleri siralar. A.3.2 13 T1
A.3.3

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20..
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UMS Yet_e_rlll_lk ) _
No Bilgi ifadesi flgili Sl = HRE A S el
. Basarim Aracl
Bolim A
Olcitd
BG.8 |is kazasI durumunda yapmasi gerekenleri siralar 22?, 13 T1
Is sureclerinin, glemleiin cevresel etkileri, riskleri | A.4.1
BG.9 alinmasi gerekli tedbirleri aciklar. A.4.2 21 T
Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin ¢evr
BG.10|agidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlaq A.5.3 2.1 T1

guvenli ve sglikli calisma tedbirlerini aciklar.

Calistigl alanda (hammadde, eneriji, sarf malzem
BG.11|ve benzeri) kaynaklarin tasarruflu bigekilde A.4.2 2.2 T1
kullanilmasina igkin alinabilecek tedbirleri aciklar.

BG.12Verimli calisma kavramini ayirt eder. A4 2.2 T1

Is sureclemde uymasi gereken kalite gereklilikle] A.5.1

BG.13 aciklar. A5.2 31 T

BG.14 Maklng_, al_et_, donanim ya da sistemlerin k A5.3 31 T1
gerekliliklerini aciklar.

BG.15 g;l;(t;r konusunda yapmasi gereken raporla AS.4 3.2 T1

b) BECERI VE YETK iNLIiKLER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 6



Referans Kodu Galeri Tesidateri Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..

REFERANS KODU GALER1 TESISAT iSLERI YETERL iLiK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI Galeri Tesisaisleri
2 | REFERANSKODU  |.......... IA2

3 | SEVIiYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7/ | OGRENME CIKTILARI
Ogsrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olguitleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim jlemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgditleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiiKistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Galeri tesisatini daer.
Basarim Olcutleri

3.1: Nakliyat hatlarini bdar.

3.2: Boru hatlarini hdar.

3.3: Havalandirma hatlarini gar.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: A2 yeterliikimine yonelik teorik sinav Ek A2-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢cmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru igin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren kgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindg16lctlmesi 6ngdrilen tim bilgi
ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayall Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayal sinak &2-2'de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler’
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabiln@sien az bir (1) Yeralti Hazirlikgisi (Seviye 4
sinav alaninda adaya yardimci olur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 7
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Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tanalan baariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindansbha s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8@dragostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gerg@me uygun olarak dizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayatiasiile dlctlmelidir.

8 c) Olgme ve Dgerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden gaili sayllmasi icin tim sinavlardansbali olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildigi tarinten itibaren 2 yildir.

YETERL ILiK BIRIMINI
9 |GELISTIREN KamuIsletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)
KURUM/KURULU S(LAR)
YETERL ILiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOM ITESI

MYK YONET iM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11

YETERL IiLIK BIRIMI EKLER I

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiyediien Esitime iliskin Bilgiler
1. Galeri tesisatslerindeiSG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.0Uretim islemlerindeiSG kurallari
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi veg organizasyonu
2.1Vardiyay teslim alma — teslim etme
2.2 Yapilan glerin kaydini tutmak
2.3.Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar
3. Galeri tesisatinin d@nmesi
3.1.Nakliyat hatlarinin bglanmasi
3.2.Boru hatlarinin bdanmasi
3.3 Havalandirma hatlarinin panmasi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e‘rlllllk ) _
oo : P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili
e Basarim Araci
Bolum AT
Olcutd
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gerel B11 2.1 T1
hususlari aciklar. 2.2
BG.2 Galer_l tesisatslerinde kullanilan makine, arag, ge B.21-3 23 T1
ve ekipmani tanimlar.
BG.3 | Nakliyat hatlarinin @ganmasi glemlerini aciklar. F.1.1-5 3.1 T1
BG.4 | Boru hatlarinin @anmasi glemlerini acgiklar. F.2.1-3 3.2 T1
BG5S :;\Ii?elx?ndlrma hatlarinin  planmasi glemlerini F31-2 33 T1
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b) BECERI VE YETK INLIKLER

Yeterlilik
: o : UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili
- Basarim Araci
Bolum A
Olcuti
Is oncesinde kolye, yiizik (komir madenmde
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzearlayicilar dahil A.1.4 11 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapacg islere gore, talimatlara uygun sisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozlik,
*
BY.2 maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, oksijenldi Al.4 1.1 P1
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
BY 3 Egggzié);lunan uyaricsadret ve levhalara uyg A13 11 P1
«gy 4 |Acil durumlarda acil durum proseddrlerini tam| 5 4 o 11 P1
"~ |dogru olarak uygular. " '
“BY 5 Yapilan slemlerde cevre koruma gereKlilikler A41-D 12 P1
"~ |dikkate alarak cajir. o '
Is slregerinin, klemlerin cevresel etkileri
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbir| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
“BY.7 Islemlerde kalite gerekKliliklerini dikkate alar, A5 1-4 13 P1
calsir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi tesahr. | B.1.1 2.1 P1
BY 9 Yapilacak glere yodnelik ekibi olgturarak goére B.12 21 P1
"~ |dagihimini yapar. o '
*BY .10 Vardiyasi siresince yaptiis ve slemlerle ilgili A4 29 P1
"~ |bilgileri vardiya raporunasier. " '
Miktar ve klevsellik agisindan yapagaislemlere B21 13
*BY.11 [uygun arag, gere¢, sarf malzemesi ve ekipmg B.2.3 2'3 P1
belirler. o '
BY 12 Madene uygun mobil delici makineyi, makine B.22 24 P1
' kontrol listesi dgrultusunda hazirlar. o '
BY 13 ;\//Iaeilalgpe ve donanimlarinin fiziksel kontroller, B 22 24 P1
Makine ve donanimlarinin Kkontrolleri sonucu
karsilagilan  olgzandsl durumlarda  yetkis
BY.14 dahilindeki bakim ve onarimlarin yapiimas B.22 2.4 Pl
yardimci olur.
BY 15 %sabzrr?arlgsg belirtilen ray tdriniuygun sekilde F11-3 31 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 9
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Yeterlilik
. i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi I_I_g_l_ll Basarim Araci
Bolim A
Olcata
Isletme talimatina gore kurulacak hat igin (zin
BY.16 |konveyor hatti veya bant konveyor hattl) zern F.1.4-5 3.1 P1
hazirlar.
BY.17 |Su hattinl sizma agjmayacalksekilde balar. F.2.1-2 3.2 P1

Basingh  hava borusunu, gerekli glvkn
BY.18 [tedbirlerini alarak, bganti civatalarinin uclg F.2.3 3.2 P1
galeri ¢ikg istikametini gosterecejekilde balar.

Eklenecek vantlpl, mevcut wédp capina uygu

BY.19 olacaksekilde ilave eder.

F.3.1 3.3 P1

Emici vantipu (spiral, sac) talindat uyarinc

BY.20 baglar.

F.3.2 3.3 P1

(*) Performans sinavinda gailmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 10



Referans Kodu Klasik Sistemde Galeri Agma Yayinfiar../20.. Rev. No:..

REFERANS KODU KLAS IK SISTEMDE GALER I ACMA YETERL iLiK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Klasik Sistemde Galeri Acma
2 | REFERANSKODU | ...l /Bl

3 | SEVIYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7/ | OGRENME CIKTILARI
Ogsrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olguitleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim jlemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgditleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiiKistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Aynada galeri alani agar.
Basarim Olcutleri

3.1: Calgma alanini kontrol eder.

3.2: Delik deler.

3.3: Kavlak kontroll yapar.

3.4: Galeri kesitini tahkimata uygun hale getirir.
3.5: Pasa/Ygin alir.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: Bl yeterlitikimine yonelik teorik sinav Ek B1-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢cmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru igin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren kgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindgi6lctlmesi 6ngdrtlen tim bilgi
ifadelerini (Ek B1-2) 6lgcmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sindv BL- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabilmgsien az bir (1) Yeralti Hazirlikgcisi (Seviye 4

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 11



Referans Kodu Klasik Sistemde Galeri Agma

Yayinfiar../20.. Rev. No:..

sinav alaninda adaya yardimci olur.

ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayaiasiile 6lctlmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tanaan baariimasi zorunlu kritik adimlar belirleni
Adayin, performans sinavindansba s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8@dvagostermesi gerekir. Performansa dayall §
gercek veya gerg@me uygun olarak dizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik

nav

8 c) Olgcme ve Dgerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig! tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin s6z konusu birimden gaili sayllmasi icin tim sinavlardansbali olmasi gerekir. Yeterlilik

)

YETERL ILIK BIRIMINI

KURUM/KURULU S(LAR)

9 |GELISTIREN Kamuisletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)

YETERL iLiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Maden Sektor Komitesi

MYK YONET iM KURULU ONAY

11 TARIHI VE SAYISI

YETERL iLiK BIRIMI EKLERT

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi icin Tavsiyedden Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerindeiSG kurallar
1.2 Uretim islemlerinde gevre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi veg organizasyonu
2.1 Vardiyay! teslim alma — teslim etme
2.2 Yapilan gler icin kayit tutma
2.3 Kullanilabilecek makine, arag, gerec¢ ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar
3. Aynada galeri alani agilmasi
3.1.Calisma alani kontrol
3.2 Delik delinmesi
3.3.Kavlak kontrolu
3.4.Galeri kesitini tahkimata uygun hale getirme
3.5.Pasanin/Yginin alinmasi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) _
No Bilgi ifadesi flgili SN ) IDEEEETETE
L Basarim Araci
Bolim A
Olcuta
BG.1 Vardiya te$imlerinde dikkat edilmesi gerek B11 2.1 T1
"~ |hususlari agiklar. o 2.2
Klasik sistemde galeri acmaglérinde kullanila )
BG.2 makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar. B.2.1-3 2.3 T
BG.3 Calsma alani kontroliinde dikkat edilmesi gere C.115 31 T1
"~ |hususlari agiklar. " '
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Referans Kodu Klasik Sistemde Galeri Agma Yayinfiar../20.. Rev. No:..

Yeterlilik
NoO Bilai ifadesi lIJllv:l‘? Birimi Degerlendirme
9 Bb?[]m Basarim Aracli
Ol¢utu
BG.4 | Delik delinmesislemlerini agiklar. C.2.1-% 3.2 T1
BG5S Kavlak kontroliinde dikkat edilmesi gereken husu C3.1-4 33 T1
aciklar.
b) BECERI VE YETK INLIKLER
Yeterlilik
: T : UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
polum | BIAIM | Arac
Olcitl
Is oncesinde kolye, yuzik (komir madenleri
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzeri parlayicilar d| A.1.4 1.1 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapac@ islere gore, talimatlara uygun sisel
“BY .2 koruyuc_u donanlmla_rlr(lozel korqyucu goz_l_uk, 1d A1l4 11 P1
maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, oksijenldi
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
*BY 3 Isyerinde bulunan uyaricsaret ve levhalara uyg A13 11 P1
hareket eder.
BY 4 Acll durumlardaacil durum prosedurlerini tam A31-3 11 P1
dogru olarak uygular.
“BY 5 Y.apllan glemlerde cevre koruma gereklilikler A 412 12 P1
dikkate alarak cajir.
Is sureclerinin, dlemlerin cevresel etkileri
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasiegekli tedbirler| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
*BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alar A5 1-4 13 P1
calisir.
BY.8 [|Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teséhr. | B.1.1 2.1 P1
BY 9 Yavpllacak slere yonelik ekibi olgturarak gore B 12 21 P1
dagilimini yapar.
*BY 10 V_ar_d|y§\S| slrresince yapti is ve islemlerle ilgili AS.4 29 P1
bilgileri vardiya raporunasier.
Miktar ve klevsellik agisindan yapagaislemlere B21 13
*BY.11 {uygun arac, gereg, sarf malzemesi ve ekipmg B.2.3 2'3 P1
belirler. o '
Isyeri talimatlari dg@rultusunda makine
BY.12 [donanimlarini kontrol ederek varsa yetki ala| B.2.2 24 P1
giren eksiklikleri tamamlar.
Isyeri talimatlari d@rultusunda yap# kontrolde
BY.13 |yetki alani dginda tespit etfi eksiklikleri amiring B.2.2 24 P1
bildirir.
BY 14 Calisma alanini gyeri talimatlari dg@rultusundz C.115 31 P1
kontrol eder.
BY 15 Amirinden a_Idgl _tahmathr 'd.(grultusunda aynada| C.2.2 39 p1
acilacak deliklerin yerleringaretler. c.23
BY.16 |Uygunsekilde delikleri deler. C.24 3.2 P.1
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Yeterlilik
. Dk Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi I_I_g_l_ll Basarim G
Bolum A
Olcata
BY 17 Delinen deliklerin icinde kalan malzeme C25 3.2 P1

temizler.

Patlatma sonucu veya oOncesinden agilmaler
BY.18 |kesitinde ana kayactan ayrigndisme riski ola C.3.1 3.3 P.1
kayalari belirler.

Uygun ekipman kullanarak kontrolli bigekilde

*
BY.19 kavlaklari digrdr. €32 33 P.1
*BY 20 Amlrl ile birlikte tahkimata uygun olmayan yerleri C5.1 3.4 P1
tespit eder.

Amirinden  aldgl  talimatlar  d@rultusundg
BY.21 |tahkimata uygun olmagh tespit edilmj yerlerij C.5.2 34 P.1
tahkimat yapmaya uygun hale getirir.

Dokilen kavlaklari vesiemrinde belirtilen C.4.1-2

BY.22 pasayl/ygini el veya makine yardimi ile temizler.| C.5.1-2

3.5 P.1

(*) Performans sinavinda gailmasi zorunlu kritik adimlar.
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Referans Kodu Mekanize Sistemde Galeri Adsiemine Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..
Destek Verme

REFERANS KODU MEKAN iZE SISTEMDE GALER i ACMA ISLEM iNE DESTEK VERME
YETERL iLiK BiRIM1

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI Mekanize Sistemde Galeri Agnigemine Destek Verme
2 | REFERANS KODU | ...l /B2

3 | SEVIYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIiZYON NO

C)REVIZYON TAR iHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikiscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgdtleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim §lemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgdtleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arac, gerec¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiikistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Mekanize galeri agmaya destek verir.
Basarim Olgutleri

3.1: Makine ¢akma zeminini hazirlar.

3.2: Kazi yapilmasina destek olur.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: B2 yeterlitikimine yonelik teorik sinav Ek B2-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢cmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru igin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren kgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindgi6lctlmesi 6ngdrtlen tim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgcmelidir.

8 b) Performansa Dayall Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayalli sindv B2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabiln@sien az bir (1) Yeralti Hazirlikgisi (Seviye 4
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Referans Kodu Mekanize Sistemde Galeri Adsiemine

Destek Verme

Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..

sinav alaninda adaya yardimci olur.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tanalan baariimasi zorunlu kritik adimlar belirleni
Adayin, performans sinavindansba s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8@dvagostermesi gerekir. Performansa dayalil §
gercek veya gerg@me uygun olarak dizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayaiasiile 6lctlmelidir.

8 c) Olgme ve Dgerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden @il saylimasi icin P1 sinavindansaali olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig! tarihten itibaren 2 yildir.

YETERL ILiK BIRIMINI
9 |GELISTIREN
KURUM/KURULU S(LAR)

Kamuisletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)

YETERL iLiK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOM iTESI

MYK Maden Sektdr Komitesi

MYK YONET iM KURULU ONAY

11 | TARIHI VE SAYISI

YETERL iLiK BIRIMI EKLERT

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi icin Tavsiyedden Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG_,_ cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerindeiSG kurallari

1.2.l:)retim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri

2. Vardiya teslimi veg organizasyonu

2.1Vardiyay! teslim alma - teslim etme

2.2 Yaplilan kler icin kayit tutma

2.3 Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olabilecek aksakliklar

3. Mekanize galeri agma

3.1.Makine i¢in ¢alsma zemini hazirlama

3.2 Kazi yapiimasina destek

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

. S Ygti(rei?rlllilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili =
- Basarim Araci
Bolum AT
Olcutd
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gerel B11 2.1 T1
hususlari agiklar. 2.2
BG.2 Mek_anlze sistemde galer_l acmgerinde kullanila B.2.1-3 23 T1
makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar.
BG.3 Mekanize kazi makigsinin ¢algabilmesi icin gerek D212 31 T1
uygun calgmasartlarini aciklar.
BG.4 l\/_I_ekanlz_e_ kazi sureglerinde destek glamg D.3.1-3 39 T1
sireclerinin kapsamini tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20..
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Referans Kodu Mekanize Sistemde Galeri Adsiemine Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..
Destek Verme

b) BECERI VE YETK INLIKLER

Yeterlilik
: S : e Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili
- Basarim Aracl
Bolum AT
Olcuti
Is oncesinde kolye, yuzik (komur madenleri
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzeri parlayicilar d| A.1.4 11 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapacg islere gore, talimatlara uygun sksel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozlik,
*
BY.2 maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, oksijenldi Al4 11 P1
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
*BY 3 Lsg:aerll(rgee(;);rlunan uyaricsaret ve levhalara uyg A13 11 P1
Acil durumlarda acil durum prosedurlerini tam
* -
BY.4 dogru olarak uygular. A.3.1-3 11 P1
Yapilan slemlerde cevre koruma gereklilikler
* -
BY.S dikkate alarak cajir. A4.l-2 1.2 PL
Is sulreglerinin, dlemlerin cevresel etkileri
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbir| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
“BY.7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alar A5.1-4 13 P1
calsir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi tesahr. | B.1.1 2.1 P1
Yapilacak glere yonelik ekibi olgturarak gore
BY.9 dagilimini yapar. B.1.2 2.1 P1
*BY .10 Vardiyas! sdresince yaptiis ve klemlerle ilgili A5.4 2 P1
"~ |bilgileri vardiya raporunasler. e '
Miktar ve klevsellik agisindan yapagaislemlere B21 1
. : : 2. 3
BY.11 [uygun arac, gere¢, sarf malzemesi ve eklpmanlgr2 3 53 P1
belirler. o '
Madene uygun mobil delici makineyi, makine
BY.12 kontrol listesi dgrultusunda hazirlar. B.2.2 24 P1
BY .13 Makine ve donanimlarinin fiziksel kontroller B 22 24 P1
' galeri agcma makine operator ile birlikte yapar. o '
Makine ve donanimlarinin Kkontrolleri sonucu
kargilagilan  olgzgandsi  durumlarda  makin
BY.14 | speratérii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim | %2 2.4 Pl
onarimlarin yapiimasina yardimci olur.
Galeri calgma zemininde su ve camur ¢
BY.15 |makirenin calgmasini etkileyebilece D.2.1 3.1 P1
olumsuzluklar kontrol eder.
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Destek Verme

Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili €
L. Basarim Aracl
Bolim ol
Olcitu
BY 16 Makinenin calgacal alanda amirinin belirledi D2 31 P1

malzemeyi kullanarak zemini @amlastirir.

Kazi yapilirken c¢ikan pasa veya cevherin ¢
BY.17 |agcma makinesnakliye unitesine aktarilgini gozl¢ D.3.2 3.2 P1
kontrol eder.

Galeri agma makinesi operatorinu el veya la
*BY.18 [isareti ile yonlendirerek direk diplerinin acilmas D.3.3 3.2 P1
yardimci olur.

(*) Performans sinavinda gailmasi zorunlu kritik adimlar.
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REFERANS KODU CELIK BAG ILE TAHK IMAT YETERL iLiK BIRIiMI

1 | YETERLILiK BiRiMi ADI Celik Bag ile Tahkimat
2 | REFERANSKODU  |.......... /B3

3 | SEVIiYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7/ | OGRENME CIKTILARI
Ogsrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olguitleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim jlemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgditleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiiKistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Celik bag ile tahkimat yapar.
Basarim Olcutleri

3.1: Celik bg baslar.

3.2: Bal sgzlamlastirir.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: B3 yeterliikimine yonelik teorik sinav Ek B3-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan secmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru icin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren bgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindgi6lgtlmesi 6ngdrulen tim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6lcmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayalli sindv B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabilmgsien az bir (1) Yeraltl Hazirlikgcisi (Seviye 4
sinav alaninda adaya yardimci olur.
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Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tanalan baariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindansbha s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8@dragostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gerg@me uygun olarak dizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayaiasiile 6lctlmelidir.

8 c) Olgme ve Dgerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden gaili sayllmasi icin P1 sinavindansbali olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig: tarinten itibaren 2 yildir.

YETERL ILiK BIRIMINI
9 |GELISTIREN KamuIsletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)
KURUM/KURULU S(LAR)
YETERL ILiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOM ITESI

MYK YONET iM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11

YETERL IiLIK BIRIMI EKLER I

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi icin Tavsiyedden Bgitime iliskin Bilgiler
1. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.0retim islemlerindeiSG kurallari
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi veg organizasyonu
2.1Vardiyayi teslim alma - teslim etme
2.2 Yaplilan kler icin kayit tutma
2.3 Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Celik b& ile tahkimat
3.1.Celik bg baglatma
3.2.Bagin sa&lamlsstiriimasi

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) _
. s : A Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
polum | BI¥AIM | Arac
Olcguta
Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesigereket 2.1
BG.1 hususlari aciklar. B.1.1 2.2 T
BG.2 Celik bg ile tahkimat yapmasiemlerinde kullanila B.2.1-3 23 T1
"~ |makine, arag, gerec¢ ve ekipmani tanimlar. o '
Celik bgz bgglama sirasinda dikkat edilmesi gere )
BG.3 hususlari agiklar. E.11-5 3.1 T
BG4 Celik bagin salamlastiriimasi  sirasinda  dikk E21.5 3.9 T1
" |ledilmesi gereken hususlari aciklar. o '
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b) BECERI VE YETK iNLIiKLER

Yeterlilik
: s : i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
polom | B3sarm | Arac
Olcitl
Is oncesinde kolyeylizik (komur madenlerin
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzeri parlayicilar d| A.1.4 1.1 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapac@ islere gore, talimatlara uygun sisel
“BY .2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozlik, A1l4 11 P1
"~ |maskesi, baret, demir uclu thgizme, oksijenli ferq " ’
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
*BY 3 Lsg:aerll(rgee(;);rlunan uyaricsaret ve levhalara uyg A13 11 P1
Acil durumlarda acil durum prosedurlerini tam
* -
BY.4 dogru olarak uygular. A.3.1-3 11 P1
Yapilan slemlerde cevre koruma gereklilikler
* -
BY.S dikkate alarak cajir. A4.l-2 1.2 PL
Is sureclerinin, dlemlerin cevresel etkileri
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbir| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
*BY 7 és;(ﬁ;?rlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarg A5 1-4 13 P1
BY.8 [|Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teséhr. | B.1.1 2.1 P1
Yapilacak glere yonelik ekibi olgturarak gore
BY.9 dagilimini yapar. B.1.2 2.1 P1
*BY 10 Vardiyas! slresince yaptiis ve slemlerle ilgili AS.4 29 P1
"~ |bilgileri vardiya raporunasier. " '
Miktar ve klevsellik acisindan yapagaislemlere B21 13
*BY.11 [uygun arag, gereg, sarf malzemesi ve ekipmg B.2.3 2'3 P1
belirler. o '
BY 12 Madene uygun mobil delici makineyimakinenir B.22 24 P1
' kontrol listesi d@rultusunda hazirlar. o '
BY 13 Makine ve donanimlarinin fiziksel kontroller, B.22 24 P1
' galeri agcma makine operator ile birlikte yapar. o '
Makine ve donanimlarinin kontrolleri sonucu
kargilagilan  olgzgandsi  durumlarda  makin
BY.14 | speratérii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim | %2 2.4 P1
onarimlarin yapiimasina yardimci olur.
Olusan yuzey bozukluklarini tespit etmek amac
*
BY.15 onceki tahkimatlari kontrol eder. E.1.1 3.1 Pl
Galeri tavaninin mirinden aldg talimatla
BY.16 dogrultusunda ¢agma icin gtivenli hale getirir. E.1.2 31 Pl
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Yeterlilik
. i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi I_I_g_l_ll Basarim Araci
Bolim A
Olcitd
BY 17 U_ygun ekipman kullarmak yeterli derinlikte dire D1.3 31 P1
dibi cukuru acar.
*BY 18 Dlreklelfl direk dibi c¢ukuruna uygunsekilde E13 31 P1
yerlestirir.
*BY 19 Direklerin uygun malzeme (pabug, kelepce, o E13 31 P1
’ baslik) ile birlestirir. - ’
Iki bagin arasindaki mesafeyi koruyarak uy
*
BY.20 malzeme ile firca atar. E.2.1 32 Pl
*BY 21 Baglanan b&in etrafina amirinden algh talimat E22 3.2 P1
dogrultusunda kamalar.
*BY 22 Bag!arl, siktirma takozu veya gerdirme aparatla E23 3.2 P1
sabitler.
Bag ile galeri ylzeyi arasinda aglan bgluklar
*
BY.23 amirinden aldil talimatlar dgrultusunda doldurur E.2.5 32 P1

(*) Performans sinavinda ailmasi zorunlu kritik adimlar.
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REFERANS KODU AHSAP BAG iLE TAHK IMAT YETERL iLiK BiRIMi

1 | YETERLILiK BiRiMi ADI Ahsap Bg ile Tahkimat
2 | REFERANSKODU  |.......... /B4

3 | SEVIiYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7/ | OGRENME CIKTILARI
Ogsrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olguitleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim jlemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgditleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiiKistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Ahsap bag ile tahkimat yapar.
Basarim Olcutleri

3.1: Ahsap bg baglar.

3.2: Bal sglamlastirir.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: B4 yeterlitikimine yonelik teorik sinav Ek B4-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercekdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan secmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru icin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren bgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindgi6lgtlmesi 6ngdrulen tim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6lcmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) B4 birimine yonelik performansa dayali sindv B4- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabilmgsien az bir (1) Yeraltl Hazirlikgcisi (Seviye 4
sinav alaninda adaya yardimci olur.
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Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tanalan baariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindansbha s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8@dragostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gerg@me uygun olarak dizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayaiasiile 6lctlmelidir.

8 c) Olgme ve Dgerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden gaili sayllmasi icin P1 sinavindansbali olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig: tarinten itibaren 2 yildir.

YETERL ILiK BIRIMINI
9 |GELISTIREN KamuIsletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)
KURUM/KURULU S(LAR)
YETERL ILiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOM ITESI

MYK YONET iM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11

YETERL IiLIK BIRIMI EKLER I

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi icin Tavsiyedfen Bgitime iliskin Bilgiler
1. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.0retim islemlerindeiSG kurallari
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi veg organizasyonu
2.1Vardiyayi teslim alma - teslim etme
2.2 Yaplilan kler icin kayit tutma
2.3 Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Ahsap ba ile tahkimat
3.1.Ahsap b& baglatma
3.2.Bagin sa&lamlsstiriimasi

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) _
. s : A Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
polum | BI¥AIM | Arac
Olcguta
BG.1 Vardiya teslimlerinde dkat edilmesi gereke B11 2.1 T1
hususlari aciklar. 2.2
BG.2 Ahse_lp ba ile tahkimat yap_maslemlerlnde kullanila B.2.1-3 23 T1
makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar.
BG.3 Ahsap bg bagslama sirasinda dikkat edilmesi gere E115 31 T1
hususlari agiklar.
BG4 Ah_sap _b@ln s&lamlsstiriimasi sirasinda dikk E21.5 3.9 T1
edilmesi gereken hususlari acgiklar.
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b) BECERI VE YETK iNLIiKLER

Yeterlilik
: s : i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
- Basarim Aracl
Bolum ol
Olcitl

Is oncesinde kolye, ylzik (kémir madenleri
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzeri parlayicilar d| A.1.4 1.1 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.

Yapac@ islere gore, talimatlara uygun sisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozlik,

*
BY.2 maskesi, baretjemir uclu bot/cizme, oksijenli fer Al4 11 P1
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
*BY 3 Lsg:aerll(rgee(;);rlunan uyaricsaret ve levhalara uyg A13 11 P1
Acil durumlarda acil durum prosedurlerini tam
* -
BY.4 dogru olarak uygular. A.3.1-3 11 P1
Yapilan slemlerde cevre koruma gereklilikler
* -
BY.S dikkate alarak cajir. A4.l-2 1.2 PL
Is sureclerinin, dlemlerin cevresel etkileri
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbir| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
*BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alar A5 1-4 13 P1
calsir.
BY.8 [|Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teséhr. | B.1.1 2.1 P1
Yapilacak glere yonelik ekibi olgturarak gore
BY.9 dagilimini yapar. B.1.2 2.1 P1
*BY 10 Vardiyas! siesince yapgl is ve islemlerle ilgili AS.4 29 P1
"~ |bilgileri vardiya raporunasier. " '
Miktar ve klevsellik acisindan yapagaislemlere B21 13
*BY.11 [uygun arag, gereg, sarf malzemesi ve ekipmg B.2.3 2'3 P1
belirler. o '
BY 12 Madene uygun mobil diel makineyi, makineni B.22 24 P1

kontrol listesi d@rultusunda hazirlar.

BY 13 Maklr_1e ve don_anlmlarlnl_r_] __f_|2|ks_el_ kontroller, B.22 24 P1
galeri agcma makine operator ile birlikte yapar.

Makine ve donanimlarinin kontrolleri sonucu
kargilagilan  olgzgandsi  durumlarda  makin

BY.14 | speratérii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim | 222 2.4 P1
onarimlarin yapiimasina yardimci olur.

*BY 15 Olusfan bozukluklar! tespit etmek amaci ile 6n E11 31 P1
tahkimatlari kontrol eder.

BY 16 Galeri tavanini amirinden aldii talimatla E12 31 P1

dogrultusunda ¢agma icin gtivenli hale getirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 25



Referans Kodu Adap Ba ile Tahkimat Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..

Yeterlilik
. i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi I_I_g_l_ll Basarim Araci
Bolim A
Olcitd
BY 17 Dlrc_ek _o!lplerlnl uygun ekipman kullamak E13 31 P1
derinlestirir.
*BY 18 Dlreklelfl direk dibi c¢ukuruna uygunsekilde E13 31 P1
yerlestirir.
*BY 19 Boyundur'Lgu (tavqn_ dirgi), direklerin Uzerin E13 31 P1
uygunsekilde yerlatirir
Iki bagin arasindaki mesafeyi koruyaraknirinder
*
BY.20 aldigi talimat d@rultusunda firca atar. E21 32 Pl
Bag ile galeri ylzeyi arasinda aglan bgluklar
*
BY.21 amirinden aldi talimat dg@rultusunda doldurur. E.2.5 32 Pl
*BY 22 Baglanan bain etrafini amirinden aldil talimat E22 3.2 P1
dogrultusunda kamalar.

(*) Performans sinavinda gailmasi zorunlu kritik adimlar.
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REFERANS KODU DIiGER YONTEMLER iLE TAHK IMAT YETERL ILiK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Diger Yontemler ile Tahkimat
2 | REFERANSKODU | ...l /B5

3 | SEVIYE 3

4 | KREDI DEGERI

A)YAYIN TAR IHI

5 | B)REVIZYON NO

C)REVIZYON TAR IHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TE SKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralti Hazirlikisgisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0343

7/ | OGRENME CIKTILARI
Ogsrenme Ciktisi I ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olguitleri:
1.1: Uretim jlemlerindelSG kurallarini uygular.
1.2: Uretim jlemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim jlemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgditleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilanglerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calgmada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmelmidr.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakiiKistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Galeride puskirtme, kaya sglamasi veya enjeksiyon ile tahkimat yapar.
Basarim Olcutleri

3.1: Beton puskirtme yapar.

3.2: Kaya saplamasi yapar.

3.3: Enjeksiyon yapar.

8 | OLCME VE DE GERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Sec¢meli Sorularla Sinav: B5 yeterlitikimine yonelik teorik sinav Ek B5-2'de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gercelkdérilir. Teorik sinavda adaylara en azsk{®) soruluk 4 secenekli
coktan secmeli ve her birgie puan dgerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢cmeli solaldiizenlennsi
sinavda bg birakilan veya yandi cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan imdiryapiimaz.
Sinavda adaylara her soru igin ortalama 1-2 dakika verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60/ina
dogru yanit veren kgarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sindgi6lctlmesi 6ngdrtlen tim bilgi
ifadelerini (Ek B5-2) 6lgcmelidir.

8 b) Performansa Dayall Sinav

(P1) B5 birimine yonelik performansa dayali sindv B5- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gercekteilir.

Performansa dayali sinav uygulamasi yapilabiln@sien az bir (1) Yeralt Hazirlikgisi (Seviye 4
sinav alaninda adaya yardimci olur.
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=

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday fanaan baarilmasi zorunlu kritik adimlar belirleni
Adayin, performans sinavindansha s&lamasi icin kritik adimlarin tamamindanshali performans
gostermek kguluyla sinavin genelinden asgari % 8Qdvagdostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gerg@me uygun olarak diizenlengngalsma ortaminda gercelglirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayaiasiile 6lgtulmelidir.

8 c) Olgcme ve Dgerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden gaili saylimasi icin P1 sinavindanshali olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik stiresi birimin bgarildig! tarihten itibaren 2 yildir.

YETERL ILiK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Kamuisletmeleriisverenleri Sendikasi (Kamis)
KURUM/KURULU S(LAR)
YETERL iLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektér Komitesi
SEKTOR KOM ITESI

MYK YONET iM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11

YETERL iLiK BIRIMI EKLERT

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandiriimasi icin Tavsiyedden Egitime iliskin Bilgiler
1. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerindeiSG kurallari
1.2 Uretim islemlerinde gevre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi veg organizasyonu
2.1 Vardiyay teslim alma - teslim etme
2.2 Yapilan gler icin kayit tutma
2.3 Kullanilabilecek makine, arag, gerec¢ ve ekipman
2.4 Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Galeride puskirtme, kayagamasi veya enjeksiyon ile tahkimat
3.1.Beton puskirtme
3.2 Kaya saplamasi
3.3.Enjeksiyon

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Dgerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e‘rlllllk ) _
oo : P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili
e Basarim Araci
Bolum AT
Olcutd
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gerel B11 2.1 T1
hususlari aciklar. 2.2
BG.2 | Kullanilan makine, arag, gere¢ ve ekipmanintdar. | B.2.1-3 2.3 T1
BG.3 Beton puskirtme siemlerinde dikkat edilme E31-4 31 T1
gereken hususlari agiklar.
BG4 Kaya saplamadslemlerinde dikkat edilmesi gerek E412 3.9 T1
hususlari aciklar.
BG5S Enjeksiyon ile tahkimatslemlerinde dikkat edilme E5.1.2 33 T1
gereken hususlari agiklar.
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b) BECERI VE YETK iNLIiKLER

Yeterlilik
: s : i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
- Basarim Aracl
Bolum ol
Olcitl

Is oncesinde kolye, yuzik (komur madenleri
*BY.1 |cakmak, cep telefonu ve benzeri parlayicilar d| A.1.4 1.1 P1
gibi aksesuarlarini ¢ikarir.

Yapac& islere gore, tlwmatlara uygun kisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozlik,

*
BY.2 maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, oksijenldi Al4 11 P1
kurtarici maske, fosforly kiyafeti gibi) kullanir.
*BY 3 Lsg:aerll(rgee(;);rlunan uyaricsaret ve levhalara uyg A13 11 P1
Acil durumlarda acil durum prosedurlerini tam
* -
BY.4 dogru olarak uygular. A.3.1-3 11 P1
Yapilan slemlerde cevre koruma gereklilikler
* -
BY.S dikkate alarak cajir. A4.l-2 1.2 PL
Is sureclerinin, dlemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbir| A.4.1-2 1.2 P1
alir.
*BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alar A5 1-4 13 P1
calsir.
BY.8 [|Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teséhr. | B.1.1 2.1 P1
Yapilacak glere yonelik ekibi olgturarak gore
BY.9 dagilimini yapar. B.1.2 2.1 P1
*BY 10 Vardiyas! siresince yaptiis ve islemlerle ilgili AS.4 29 P1
"~ |bilgileri vardiya raporunasier. " '
Miktar ve klevsellik acisindan yapagaislemlere B21 13
*BY.11 [uygun arac, gere¢, $samalzemesi ve ekipmanlg B.2.3 2'3 P1
belirler. o '
BY 12 Madene uygun mobil delici makineyi, makine B.22 24 P1

kontrol listesi d@rultusunda hazirlar.

BY 13 Maklr_1e ve don_anlmlarlnl_r_] __f_|2|ks_el_ kontroller, B.22 24 P1
galeri agcma makine operator ile birlikte yapar.

Makine ve donanimlarinin kontrolleri sonucu
kargilagilan  olgzgandsi  durumlarda  makin

BY.14 | speratérii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim | %2 2.4 P1
onarimlarin yapiimasina yardimci olur.

BY 15 Kazi yapilms ol'an gaéri yuzeyine basincli E31 31 P1
uygulayarak temizler.

BY 16 Puskirtme beton makinesini kontrol listesine E32 31 P1

kontrolin yaparak ¢aimna alanina getirir.
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Yeterlilik
i UMS Birimi Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi 1.|.g.|.|| Basarim Arac,
Bolum A
Olcitd

BY 17 Elektrik bglantisini yapilarak makineygalismayg E33 31 b1

' hazir hale getirir. -9- .
“BY 18 Beton mikserini cajma alanina genrerekE.&4 31 b1

puskirtme glemini yapar.

Galeri yuzeyine, amirinden aldil talimal
BY.19 |dogrultusunda, belirlenngi uzunluk ve capta kay E.4.1 3.2 P1
saplama delikleri acar.

Galeri yulzeyine agilan deliklere c¢imento ve

*BY.20 . ; E.4.2 3.2 P1
recgine uygulayarak kaya saplamalarini sabitler.
Galeri yuzeyine delik delerek enjeksiy
BY.21 cubuklarini yerlgtirir. E.5.1 33 P1
*BY 22 Acllan deliklere pompa ile ¢cimento veya kimya E52 33 P1

karisimi enjekte eder.
(*) Performans sinavinda gailmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERL iLiK EKLER 1

EK 1: Yeterlilik Birimleri
...... IA1: Is Saligl ve Guvenlgi, Cevre ve Kalite
......./A2: Galeri Tesisdlleri
....../B1: Klasik Sistemde Galeri Acma
......\B2: Mekanize Sistemde Galeri Acriglemine Destek Verme
......IB3: Celik Bg ile Tahkimat
......[B4: Alsap B& ile Tahkimat
.../B5: Diger Yontemler ile Tahkimat

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana geleék yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilidogal afet gibi acil midahale, micadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda lgapk & ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerieryaldgi plani,

AYAK: Yeraltl isletmelerinde, maden icerisinde iki galeri arasicgghe halinde, maden dretimi
yapilan yeri,

ARIN/ALIN/AYNA: Ayak, taban veya galeri @am, kilavuz, ba aagi, ba yukari ve benzeri)
ilerlemelerinde ve aciksletmelerde cevher, kdmir veyasti Uretim ve ilerleme c¢aginalarinin
yoneldigi dikey ylzey parcasini,

BAG: Normal olarak iki yan direk ve bir boyundurukiiaret &ac veya madeni tahkimat tinitesini,
CARASKAL: Elektrikli vinclerin kullanilamadii yerlerde maniel kaldirmayi ve ¢cekmeyglagan
portatif vinci,

CINTI: Tahkimat direklerinin uglarinin balta veya testiéeedzel kesilmg halini,

DiISKLOMETRE: Mesafe 6lgmeye yarayan agiolceri,

ENKL INOMETRE: Meyil agisi 6lgmeye yarayan aciolceri,

FIRCA: Baglarin birlikte calsmalarini sglamak ve ba araliklarini git mesafelerde tutmak icin,
baglar arasina vurulan iki tarafi kuga veya uygurgekilde hazirlanngiince direk parcalari,
FORMASYON: Kayag¢ stratigrafi siniflamasinin temel birimi oldrgritaya gegcirilebilen ve derine
dogru izlenebilen alt ve dstten sinirl homojen kaghgumunu,

GALERT: Yer altinda agilan bir tarafi kapali tiinel/gecituyau,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saligl ve Giivenlgini,

IS PLANI: Hedeflenen bir amaca giémasini sglayacak adimlardan ajan yontemi,

KAMA: Agac veya madeni [garin arkasini pekiirmek, tahkimatin normal ¢camasini sglamak ve
gewek kaya¢ parcalarinin giinesini engellemek igin kullanilan, testere ile smaan (ekseninden)
kesilmis ince maden diggnin bir tarafini,

KAMALAMA: Agag, sac, beton lata veya tel drgu gibi tahkimatzerakleri ile tahkimat birimlerini
bir araya getirmek, ggek kayac¢ parcalarinin gilesini engellemek, kayac icindeki basinciglaa
Uzerine it bir sekilde dg&ilmasini sglamak amaciylagac¢ veya madeni lgiarin arkalarinin takviyesi
ve kaplanmasini,

KAVLAK : Maden ocaklarinda atimdan sonra meydana geléakigatveya dier yerlerde herhangi
bir nedenle olgan kilcal catlaklarin zamanla blylumesi suretiyla kayactan ayrilip kalan ve tehlike
yaratan, tiklatildiinda kof ses cikaranst&eya cevher parcalari veya bloklari,

KAYA SAPLAMASI: Yeraltinda yapilan kazi sonucundagain bglugun tavani ve/veya duvarinda
acilan deliklere konulan ve mekanik olarak veyaegitoserbeti veya recine ile kayaca tespit edilen ve
kayaci guclendirmek ya da kayalar birbiringslaanak sureti ile galerinin gtveglni saglamak igin
kullanilan tahkimat yéntemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiritilen sten kaynaklanan, ghk ve givenlgi
etkileyen bir veya birden fazla riske kakoruyan, ¢akan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapgiim alet, arac, gere¢ ve cihazlari,

KONVEYOR: Yatay veya az meyilli yerlerde ¢gdin, malzemenin dokiil@ii zeminin hareket etmesi
(bant) suretiyle veya oluk tizerinde bulunan zimcgekilmesiyle t@ma yapan diizeni,
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KUL IKAR: Calisma zamaninin korunmasi ve ergonomik sebeplerdayidalalsanlarin yeraltinda
mekanik usulle naklinde kullanilan, ayrica malzenakli yapilabilen ve galerilerde yerden monte
edilmis raylara yerlgtirilen diizenlerin hareketi ile gmnan nakliye sistemini,
MARTOPERFORATOR: Basingli hava ile ¢afan ve bir cekicin, delici ucu @@m burgusunu)
doévmesi suretiyle Eam deligi delen makineyi,

MARTOP iKOR: Basin¢li hava ile ¢ajan kazi veya tastkme makinesini,

MONORAY: Calisma zamaninin korunmasi ve ergonomik sebeplerdayidgalsanlarin yeraltinda
mekanik usulle naklinde kullanilan, ayrica malzenakli yapilabilen ve galerilerde muayyen bir
yukseklge monte edilmiraylara asilan diizeneklerin hareketi ilglanan nakliye sistemini,

ORTA CATAL: Boyunduruk, sarma veya belleme altina, destek e&ydestek olarak yatirilen bir
ucu kurtgizli diger ucu sivriltiimg maden dirgini,

PABUC: Raylari birbirine bglamaya yarayan parcayl,

PAPAGAN: Segmani kirilmy uclarin gikariimasinda kullanilan aleti,

PASA: Uretim tekngi geresi ocaktan cikarilan ve mevcut ekonomik ve teknietlara gore
degerlendiriimesi mimkin olmayan malzemeyi,

PATAR ATMAK: Buoyuk atimlardan clkan ve yiklemesi yapillamayan jarcalari,
martoperforatorlerle yeniden delerek yapilan ikiniciatgleme glemini,

PATERN: Delik geometrisini gosteregekli,

PERNO: Saclari birbirine bglamak icin kullanilan pimi,

RiSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya dgkabaararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da gridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske ddmiesine yol acan faktérler ile tehlikelerden kayaalkin
risklerin analiz edilerek derecelendiriimesi ve #oh tedbirlerinin kararlgtirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli caimalari,

SAC: Kuyu, bg asagl, varagel gibi yerlerin dip, Bave ara katlarinda araba manevrasinin yapilmasini
sglayan ince ve yassi ¢elik parcayi,

SEGMAN PENSES: Segmani sokiip takmak icin kullanilan aleti,

SIVRIC: Demir veya celikten imal edilmibelirli uzunlukta bir cubuk olup, aemeden sonra yere
dismeyip askida kalan parcalari (kavlaklari) veya gminbakimindan tavan kontroliinde tespit edilen
kavlaklari digiirmeye ve direk dibi agmaya yarayan gereci,

SOMUN: Civatanin ucuna takilan, igine civatanigletine uygun di (yiv) aciims basli g,

SUREN: Kilit veya belleme adi altinda yapilan ilave tahkbtarda, bunlarin takviye edfi
boyunduruk veya sarmalara paralel olarak, tavanagyeilen takviye maden direklerini,

SURMEK: Yeraltinda herhangi bir §am veya yolu kazarak ilerlemeyi,

SLAM: Toz halindeki cevher veya kémurin su ile kamg seklini,

TAHK IMAT: Maden ocgini teskil eden galeri, kuyu ve (retim yerlerini mal vencamniyeti
bakimindan ¢adabilir duruma sokmak ve callabilir durumda tutmak igin yerine gorgag, demir,
beton, kaya saplamasi, puskurtme beton ve tel kalkanilarak yapilan takviye destek diizenini,
TAHL ISIYE: Yeraltt madensietmelerinde, ocak atmosferinin §n olarak zehirli ve bgucu gazlar
ihtiva ettigi, yiuksek sicaklik ve tehlikeli durumlarin bulurgdu ortamlara, can ve malzemeyi
kurtarmak icin gorevlendirilngi ve caitli madencilik sanatlarindan secilgnozel olarak gitilmis
Kisileri,

TARAMA: Tavan, yan veya taban basinci sonucunda, daralenlggaeski boyutlarina getirebilmek
icin veya herhangi bir galerinin boyutlarini bly#étricin yapilan gegietme glemini,

TEHL IKE: isyerinde var olan ya dagiridan gelebilecek, ¢cahini veyagyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TORK: D6nme giicund,

VANTUP: Tali veya cebri havalandirma sistemlerinde variiiiat verici borusunu,

VARDIYA RAPORU: Madencilikte icilerin bir guin icerisinde yapaganibetlge calsma siiresi
icerisinde gercekigirdikleri islere dair tuttuklarn kayit formunu

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikejlerleme Yollari

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 32



[Referans Kodu] Yeralti Hazirliggisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:../../20.. Rev. No:..
EK 4: Degerlendirici Olgtleri

Degerlendiricinin gagidaki sartlardan en az birini gayor olmasi gerekmektedir:
+ Universitelerin maden ile ilgili béliimlerindestetim tyesi olmak,
¢ Miuihendis olarak yer alti madegtetmelerinde en az 2 yil ¢cainis olmak
* Yeralti hazirlik glemleri alaninda en az 2 yigigmen olarak ¢caymis olmak,
* Lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 3 ygmaliolmak,
« On lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az Sayshys olmak,
* Bu meslekte en az 7 yil ¢cainis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olandleme ve dgerlendirme strecinde gérev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kurlidun tarafindan mesleki yeterlilik sistemi,skiin
gorev alaca ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusaneslek standart(lar)i, 6lcme gkxlendirme,
6lcme-dgerlendirmede kalite giivencesi i8G konularinda@tim saglanmalidir.

EK 59: Resmi Gorge Gonderimesi Oncesinde Yeterlilik Taslea Katkida Bulunan
Kurum/Kurulwlar

Demir Export

Eti Elektrometalurji AS.

Imbat Madencilik

Park Termik

Turkiye Komiirisletmeleri

Turkiye Tagkomuard Kurumu

EK 6%: Yeterlilik Taslazinin Gorige Gonderildgi Kurum ve Kurulglar
Adana Bilim ve Tek. Unv. Miih. Fak. Mad. Cev. Hazii\
Afrasia Maden. Enerji. Mih. ve Dan. Tic.$A.

Afyon Kocatepe Universitesi Mih. Fak. Mad. Miih. Bol
Agola Madencilik LtdSti.

Agrega Ureticileri Birlgi

Akcelik Madencilik Tic. ve San. A.

Akdaglar Madencilik San. Tic. A.

Akdeniz Mineral Kaynaklari 4.

Altin Madencileri Derngi

Ankara Sanayi Odasi|

Ankara Ticaret Odasi

Ankara Universitesi Rek. Miih. Fak. Jeo. Miih. Bol.
Aytemiz Madencilik San. ve Tic. Ltdti.

Balgat Mesleki Teknik Anadolu Lisesi

Bandirma Mermer San. Tic. .

Baometal Madencilik A.

Barit Maden Turk AS.

Bati Anadolu Cimento Sanayii &.

Bilecik Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Bilecik
Bilfer Madencilik ve Turizm AS.

Bursa Celik Dokum Sanayii A.

Biilent Ecevit Universitesi Rek. Miih. Fak. Mad. M#fil.
Cami Madencilik AS.

Canel Minip Coker Madencilik A.

Celal Bayar Universitesi Soma Meslek Yiiksekokulu
Cumbhuriyet Univ. Rek. Miih. Fak Maden Muh. Bolimii
Cumbhuriyet Univ. Rek. Miih. Fak. Jeo. Miih. Bol.
Cayeli Bakirisletmeleri AS.

Ciftay Insaat Taahht ve Ticaret &.

Cukurova Univ. Rek. Miih. ve Mimar Fak. Jeo. Miik).B
Cukurova Univ. Rek. Miih. ve Mimar. Fak. Mad. MiitélB
Dedeman Madencilik San. ve Tic.A.
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Demir Export AS.

Devlet Personel B&anlig

Devlet Suisleri Genel Mudurlgu

Devrimciis¢i Sendikalari Konfederasyonu

Dokuz Eyliil Universitesi Rek. Torbali Meslek Yiikséklu
Dokuz Eyliil Unv. Rek. Miih. Fakiiltesi Jeoloji MUh3IBmii
Dokuz Eyliil Unv. Rek. Miih. Fakiiltesi Maden Miih. 8l
Dumlupinar Unv. Rek. Miihendislik Fakiiltesi Mad. M&®l.
Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Sanayicileri vésadamlari Derng

Elbistan Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Elbista
Emet Cok Programli Anadolu Lisesi — Emet

Enerji, Sanayi ve Maden Kamu Emekgileri Sendikasi
Eren Enerji Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Kili
Eskisehir Ticaret Odasi

Eti Bakir AS.

Eti Krom AS.

Eti Madenisletmeleri Genel Muduirlii

EUAS; Elektrik Uretim AnonimSirketi

Fatih Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Beypazari
Firat Universitesi Rek. Maden Meslek Yiiksekokulu
Genel Maderiscileri Sendikasi Genel Branligi

Gumrik ve Ticaret Bakarg

Hacettepe Universitesi Rek. Mithendislik Fak. Jédlijh.
Hacettepe Universitesi Rek. Miihendislik FakiiltesidVIMiih.
Hak-ls Konfederasyonu

Hattat Enerji Maden A.

Imbat Madencilik

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Univ. Rek. Maden Fak. Maden Miih. B
Istanbul Teknik Universitesi Rek. Maden Fak. JeohMBDI.
Istanbul Ticaret Odasi

Jeoloji Muhendisleri Odasi

Kangal Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Kangal
Karadeniz Teknik Universitesi Rek. Maden Muhendigiolumi
Kirka Sehit Halil Kara Cok Programli Anadolu Lisesi — Sggzi
Koyunaglu Madencilik Turizminsaat Tic. ve San. A.
Komiir Ureticileri Derngi

Kutman Madencilik LtdSti.

Kuzey Biga Madencilik San. Tic. 8.

Kiiciik ve Orta Olceklislet. Gel. ve Desid. Ba;.
Madenisleri Genel Mudurlgu

Maden Jeologlari Derge

Maden Mihendisleri Odasi

Maden Tetkik Arama Genel Mudugi

Madenciler Dayagma Derngi

Madkim Maden ve Kimya San. ve Tic. 3.

Marmotek Mad. San. Tic. A.

Matel Hammadde san ve Tic.$A.

Mazidazl Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Maziga
Merta Maden Makimal. Miih. Paz. San. Tic. Lt@ti.
Mesleki Egitim ve Kiclk Sanayi Destekleme Vakfi

Meta Nikel Kobalt Madencilik AS.

Metal Maden Anoningirketi

Mil-Ten Miiteahhitlik Hafriyat ve Tic. LtdS$ti.

Mintek Madencilik San. Tic. A.

MRT Maden San. Tic. A.
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Mugla Sitki Kogman Universitesi Rek. Miih. Fak. Mad. M
Mugla Sitki Kogman Unv. Rek. Yatan Meslek Yuksekokulu
Murgul Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Murgul
Netmer Net Mermer San. Tic. Lt8ti.

Nuri Demirgz Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Dii
ODTU Maden Miihendighi Bolimii

Opak Madencilik San. Tic. Ltcti.

Oreks Maden LtdSti.

Palu Cimsidbey Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Palu
Park Termik Elektrik Madencilik Turz. San. Tic. .
Pasinex Arama ve Madencilik &.

Polat Madencilik AS.

Santral Madencilik AS.

Sargininsaat ve Makine San. Tic. 8.

Selcuk Universitesi Rek. Muihendislik Fakiiltesi Malih. Bol.
Soma Komiidsletmeleri AS.

Soma Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Soma

Soner Temel Miihins. Tic. AS.

Siileyman Demirel Universitesi Rek. Maden Miih. B&lim
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakag

T.C. Calsma ve Sosyal Glvenlik Bakagi!

T.C. Calsma ve Sosyal Guvenlik Bakapiiis Sas. ve Gilv. Genel Mud.
T.C. Cevre veSehircilik Bakanlgi

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakagl

T.C. MEB Mesleki ve Teknik gitim Genel Mud.

T.C. MEB Hayat Boyu @enme Genel Midrgii

T.C. MEB Talim ve Terbiye Kurulu B&anlg

T.C. Milli Egitim Bakanlg

T.C. Milli Egitim Bakanlgl Yenilik ve Egt. Tek. Gen. Md.
T.C. Orman ve Sisleri Bakanlgi

Tekirdas Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Stleymasggpa
Tekmar Mermer ve Madeligletmeleri Uretimihracat AS.
Teknomar Mermer Madencilik Turz. Hayv. San. ve L. Sti.
Turmenka Madencilik Sanayi ve TicaretSA.

Tuketici Haklar1 Derngi

Tuprag Metal Madencilik San. ve Tic .

Turk Maadin AS.

Turk MUhendis ve Mimar Odalari Bigh

Turk Standardlari Enstitisu

Turkiye Devrimci Maden Arama vigletmeiscileri Sendikasi
Turkiye Esnaf ve Sanatkéarlari Konfederasyonu

Turkiye Ihracatcilar Meclisi

Turkiye Insaat Sanayicilerdisveren Sendikasi

Turkiye Istatistik Kurumu

Turkiye Is Kurumu

Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Komirisletmeleri Kurumu

Turkiye Madenciler Derr@

Turkiye Madenks Sendikasi Genel Branlig

Tiirkiye Mermer Dgaltas ve Mak. Ureticileri Birlgi

Turkiye Odalar ve Borsalar Bigi Turkiye Mad. Meclisi
Turkiye Takomurd Kurumu Genel Mudurgi

Ulusal Bor Aratirma Enstitisu

Yatagan Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi — Yaém

Yurt Madencilgini Gelistirme Vakfi

Yuce Nakliyat Emlak Madenciliknsaat San. ve Tic. Ltdti.
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Yuksek@retim Kurulu Bakanligl
Yuzunci Yil Universitesi Mihendislik Fakiiltesi,
Zafer Nakliyat Madenciliknsaat Petrol San. Tic. &.
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EK 79: Yeterlilik Taslazina iliskin Kurum ve Kurulglardan Gelen Gogler ve Gelen Gorilerin Deserlendiriimesine ikkin Form
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EK 8"): Yeterliligin Kazanilmasinda Uygulanacak Olgiitlerin Belirlesintmaciyla Gergekigirilen
Pilot Calsmaya Yo6nelik Bilgiler

EK 99: Yeterlilik Sinavina Girj Sartlari ve Belge Gegerlilik Siiresitiéskin Aciklamalar

(*): Bu ekler, yeterlilik taslaklarinin ggerlendiriimesi ve/veya yetkilendirilgnkuruluslar icin
saklanacak olup yeterliliklerin kamuya acik olarshélarinda yayinlanmayacakitir.
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